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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Robét zwigzanych z budowg sieci wodociggowej w ramach realizacji inwestycji pn. Budowa
technologicznej sieci wodociggowej w rejonie ulic Ks. Brzéski, Ractawickiej, Sutkowskiego
w Stupsku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jeden z elementéw Dokumentéw Przetargowych
i Umownych przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3., w ramach realizacji
zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Ogélny zakres Robot objetych ST

1.3.1 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia Robét przy wykonaniu sieci
wodociggowej wraz z wykonaniem przytgczy i obejmuja:

(a) wykonanie przewoddéw sieci wodociggowej,

(b) montaz armatury i urzadzen na sieci wodociggowe;j ,

(c) wykonanie przejs¢ pod przeszkodami i skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem terenu,

(d) wykonanie wigczen do istniejgcej sieci wodociggowej,

(e) wykonanie przytgczy wodociggowych do istniejgcych nieruchomosci,

() wykonanie dezynfekcji i prob szczelnosci,

(g) wykonanie podejs¢ wodomierzowych wraz z wlgczeniem do istniejgcej instalacji
wodociggowej w poszczegdlnych nieruchomosciach,

(h) likwidacja istniejgcych potgczen sieci wodociggowe;j,

(i) wykonanie komor pomiarowych na sieci wodociggowej wraz z wyposazeniem (zgodnie z
dokumentacjami).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania
Ogdlne” oraz obowigzujgcymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWIOR).

2. WYKONANIE ROBOT
2.1. Ogodlne zasady wykonania Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce
Robot podano w ST-00.

Zastosowane przy realizacji niniejszych Rob6t rozwigzania techniczne muszg by¢ zgodne
z odpowiednimi normami zas przyjete materiaty muszag posiada¢ niezbedne aprobaty, certyfikaty,
atesty i deklaracje zgodnosci.

Roboty zwigzane z ukfadaniem przewoddéw cisnieniowych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami podanymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych”
opracowanych przez COBRTI INSTAL, wymaganiami normy PN-EN 805:2002 wytycznymi
producenta i wymaganiami szczegétowymi podanymi ponize;j.
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2.2. Wykonanie podtoza pod przewody

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur oraz w dokumentacji projektowej, podtoza
pod przewody powinny zosta¢ wykonane zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

Przewody z materiatédw zgodnych z wymaganiami podanymi w punkcie 2 niniejszej ST nalezy
posadowi¢ na podsypce. Grubo$¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm.
Szerokos¢ warstwy podsypki powinna by¢ rowna szerokosci wykopu. Podsypka powinna by¢
zageszczona do wskaznika zageszczenia minimum 0,98. Zageszczanie nalezy wykonywaé
warstwami o migzszosci dostosowanej do wybranej metody zageszczenia.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane o 0,02 m ponizej rzednej projektowanej przy recznym
wykonywaniu wykopu lub o 0,05 m przy mechanicznym wykonywaniu wykopu. W momencie
uktadania przewodu wyréwnuje sie te réznice.

W sytuacji, kiedy nastgpito tzw. przekopanie wykopu, tj. wybranie warstwy gruntu ponizej
projektowanego poziomu utozenia przewodu, nalezy uzupetni¢ te warstwe piaskiem odpowiednio
zageszczonym.

Podloze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim jedng czwartg swojej
powierzchni.

2.3. Montaz rurociagow z zeliwa sferoidalnego

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur oraz dokumentacji projektowej montaz
przewodow nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zasad ogolnych:
Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac sie dopiero po przygotowaniu
podfoza. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie mogg
mie¢ uszkodzen - oraz zabezpieczyé je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur
tymczasowych zamknie¢ w postaci zaslepek, korkéw itp. Przed zakorniczeniem dnia roboczego
badz przed zejSciem z budowy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego rurociggu przed
zamuleniem.
Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.
Uktadanie odcinka przewodu odbywa sie na przygotowanym podtozu. Podtoze profiluje sie w miare
uktadania przewodu, a grunt z poditoza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz czesci
przewodu poprzez zageszczenie po jego obu stronach.
taczenie przewoddéw moze by¢é wykonane recznie lub przy uzyciu specjalnego urzgdzenia
mechanicznego. Przed przystgpieniem do wykonania potgczenia nalezy sprawdzi¢ czystos¢
kielicha oraz utozenie uszczelki. nastepnie, w celu zminimalizowanie oporu nalezy wewnetrzng
cze$c¢ kielicha posmarowac srodkiem zalecanym przez producenta. Przy potgczeniu nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby osie fgczonych odcinkéw przewodu pokrywaty sie, za$ przy tgczeniu
kielichowym bosy koniec rury wszedt do miejsca oznaczonego na niej. Ztgcza powinny pozostaé
odstoniete, z pozostawieniem wystarczajgcej wolnej przestrzeni po obu stronach potgczenia, do
czasu przeprowadzenia proby szczelnosci przewodu. Przewody powinny by¢ uktadane ze
spadkami podanymi w Dokumentacji Budowy. Nie wolno wyréwnywacé kierunku utozenia przewodu
przez podktadanie pod niego twardych elementow, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.
Przewody powinny by¢ utozone w gruncie w sposob uniemozliwiajgcy:

o zamarzanie w nich wody w okresie zimowym,

o uszkodzenia pod wptywem obcigzeh zewnetrznych,

o niekorzystny wpltyw uzbrojenia podziemnego (obcigzenie fundamentami itp.).

2.4. Uwarunkowania szczegélne

1. Po wykonaniu projektowanej sieci i przetgczeniu odbiorcéw do nowego wodociggu nalezy dokonaé
trwatego odciecia istniejgcego uzbrojenia wg zasad i wytycznych okreslonych w Dokumentac;ji
Projektowej. Podczas wykonywania robot nalezy ustali¢ rzeczywisty stan istniejgcych podtgczen
do likwidacji w poszczegolnych weztach. Jezeli odkrywka istniejgcego uzbrojenia wykaze iz
uzbrojenie (wezty) ma potgczenia kielichowe, to nalezy dokonaé¢ wymiany odcinka przewodu na
dlugosci wezta potgczeniowego, zastepujgc go odcinkiem peinej rury o przekroju zgodnym z
istniejgcym i parametrach jak dla projektowanych przewodow. Potgczenie z istniejagcym
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przewodem wodociggowym realizowaé poprzez ztgcza rurowo-kotnierzowe, zgodne z warunkami
jak dla materiatow projektowanych. Pozostate zasady zamkniecia odcinkow wytgczonych z
uzytkowania realizowa¢ wg Dok. Proj.

2.5. Relining rury PE280 w rurze ostonowej DN500

Inwestor dokonat inspekcji fragmentu magistrali DN500 za pomocg kamery TV (okoto 120 metrow)
celem sprawdzenia droznosci rurociggu. Stwierdzono, ze w istniejgcym rurociggu sg optymalne
warunki do bezkolizyjnego wprowadzenia do jego wnetrza nowej rury przewodowe;j.

W rurociggu znajdujg sie na dnie luzne stwardniate zlogi osadéw Zzelaza i manganu. Przed

wprowadzeniem rury przewodowej nalezy przeprowadzi¢ wyptukanie nagromadzonych osadow

metodg mechaniczng z uzyciem skrobaka lub metodg hydrodynamiczng.

Jezeli nie podano inaczej w wytycznych producenta rur oraz dokumentacji projektowej montaz

przewoddw nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zasad ogolnych:

1. Przewdéd wodociggowy nalezy wykonac z rur i ksztattek PE-RC SDR17 280 x 16,6mm.

2. Pofgczenia rur i ksztaltek PE wykona¢ poprzez zgrzewanie doczotowe (w wyjgtkowych
sytuacjach dopuszcza sie stosowanie ksztattek elektrooporowych).

3. Potgczenia rur PE z armaturg i ksztaltkami zeliwnymi wykonac¢ poprzez tuleje kotnierzowe PE z
kotnierzem dociskowym PN10 pokrytym zewnetrzng polimerowg warstwg antykorozyjna.

4. Potaczenie kotnierzowe nalezy fgczyC przy uzyciu srub z stali nierdzewnej i uszczelek
elastomerowych typu G-S.

5. Rury przewodowe nalezy wprowadzi¢ do uprzednio oczyszczonego przewodu stalowego
DN500 na rolkowych ptozach prowadzacych dobranych w sposob zapewniajgcy stabilizacje
przewodu PE w rurze stalowej.

6. Ze wzgledu na wystepujgce w rurze zatamanie (wezet F) oraz stare przytgcza wodociggowe
(P15, P16, P17), ktére ze wzgledu na wystajgce kawalki stali stanowi¢ mogg przeszkode oraz
koniecznosci wykonania odwodnienia magistrali (wezet E), nalezy wykonac punktowe wykopy i
wcinki w istniejgcym rurociggu aby usungé przeszkody.

3. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w specyfikacji ST-00. Wszystkie materiaty uzyte
do realizacji wodociggu winny by¢ przedstawione do akceptacji przez Zamawiajgcego przed
wbudowaniem.

3.1. Asortyment zastosowanych materiatéw, wymagania

Do wykonania robot nalezy stosowac rodzaj materiatu, zgodny z Dokumentacjg Projektows.

Materiaty uzyte do budowy powinny spetniaé warunki okreslone w odpowiednich normach

przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiadaé¢ warunkom technicznym

wytworni lub innym umownym warunkom.

Materiaty okreslone w Dokumentacji Projektowej muszg spetnia¢ co najmniej, okreslone ponizej

parametry techniczne:

3.1.1. rury i ksztattki Zeliwne:

Wodociag nalezy realizowaé z rur z zeliwa sferoidalnego z wewnetrzng powtokg cementowg lub

poliuretanowg PU; o potgczeniach kielichowych, o klasie min. C40 - zgodnie z dokumentacjg

projektowg, zgodnych z normg PN-EN 545.

Rury z Zeliwa sferoidalnego z wewnetrzng powlokg cementowa:

» wyktadzina wewnetrzna z zaprawy cementowej na bazie cementu hutniczego o duzej
odporno$ci na siarczany; grubo$¢ wyktadziny z zaprawy cementowej zgodna z normg PN-EN
545:2010

Rury z zeliwa sferoidalnego z wewnetrzng powtokg PU::

» muszg posiadac¢ zabezpieczenie fabryczne wewnetrznej powierzchni powtoka poliuretanowg o
grubos$ci min. 1,3 mm,

Rury z zeliwa sferoidalnego muszg by¢ zabezpieczone na zewngtrz powtoka ochronng

powierzchni rur pokrytg aktywng warstwg cynku o gramaturze minimum 200 g/m? lub powtoka z
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metalicznego stopu Zn-Al o grubosci min. 400 g/Zn-Al/m? oraz powiloka z materiatu
wykanczajgcego (powioka bitumiczna lub epoksydowa) o grubosci min. 70 pm.

Ksztattki z zeliwa sferoidalnego o potgczeniach kielichowych (zgodnie z dokumentacjg) winny byc¢
jednego producenta i systemu tozsamego z producentem rur, wg PN-EN-545:2005.

Wewnetrzna i zewnetrzna powtoka z farby epoksydowej naktadanej metodg proszkowg o grubosci
min. 250 um i nie wiekszej niz 800 pm.

Dla wszystkich potgczen kotnierzowych nalezy stosowac $ruby, nakretki i podktadki ze stali
nierdzewnej.

3.1.2. rury i ksztattki z PE:

e nalezy stosowacC rury i ksztattki z tworzywa sztucznego z PE-RC o parametrach nie
gorszych niz PN10, SDR17 dla PE HD 100, (typ 2 wg PAS 1075). Rury nie mogg by¢
produkowane z re-granulatu. Rury muszg by¢ koloru czarnego lub niebieskiego z
oznaczeniem do sieci wodociggowych. W przypadku realizacji wypustow i przytgczy
wodociggowych wskazane jest, aby byly wykonane z jednego odcinka rury (bez zbednych
potgczen).

o Polgczenia odcinkéw rur i ksztattek PE-PE (o ile nie wskazano inaczej w dokumentacji)
nalezy realizowa¢ poprzez zgrzewanie doczotowe lub na mufy elektrooporowe. Zmiane
kierunkéw trasy realizowaé poprzez ksztattki-tuki segmentowe (dostarczone przez
producenta rur). Potgczenia w pozostatlych weztach nalezy realizowa¢ za pomoca ksztattek
zeliwnych kotnierzowych — zgodnie z opisem poszczegdlnych weztow. Do potgczen
kotnierzowych rurociggébw PE nalezy stosowaé Sruby ze stali nierdzewnej. Rury oraz
ksztattki muszg byc¢ jednego producenta i systemu

o stosowane opaski i nasuwki tréjdzielne do nawiercenia muszg posiada¢ korpus z zeliwa
sferoidalnego min. EN-GJS400 i zabezpieczony antykorozyjnie jak dla armatury,

e stosowane opaski mocujgce powinny by¢ wykonane z blachy nierdzewnej, tasma o
grubosci min. 1,5mm wykonana ze stali 1.4301 (lub réwnowaznej), z izolujgcag podktadkyg
gumowa; sruby i nakretki mocujgce w wykonaniu ze stali nierdzewne;j.

3.1.3. zasuwy:

a) cisnienie robocze PN10 (1,0 MPa) lub PN16 (1,6 MPa),

b) rodzaj potgczenia — kotnierzowe,

c) potgczenie pokrywy z korpusem — bezsrubowe lub na sruby wykonane ze stali nierdzewnej
A4, wpuszczone i zabezpieczone odpowiednig masg zalewowa,

d) materiat:

o korpus — zeliwo sferoidalne min. EN-GJS400 zgodnie z EN1563 z ochrong
antykorozyjng za pomocg powtoki z proszkow epoksydowych, grubos¢ powtoki
ochronnej min. 250um i nie wigkszej niz 800 ym.

o uszczelnienie pokrywy z korpusem — za pomocg uszczelki zagtebionej w korpusie,

o klin — z zeliwa sferoidalnego lub mosigdzu z petnym przelotem nawulkanizowany
zewnetrznie i wewnetrznie powtokg EPDM. Prowadzenie klina w prowadnicach
bedacych integralng czescig korpusu zasuwy, nakretka klina wykonana z mosigdzu
lub materiatu porownywalnego. Wymagane jest wzmocnienie prowadnic klina,

o wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej walcowanej z uszczelnieniem minimum
potréjnym,

e) trzpien teleskopowy ruchomy w obudowie — catos¢ oryginalna danego producenta zasuwy,

f) koniec przedtuzenia trzpienia (teleskopowy) zasuwy powinien znajdowac sie na gtebokosci
ok. 15-25 cm od powierzchni terenu i by¢ wyprowadzony do skrzynki uliczne;j,

g) skrzynke uliczng do zasuw z zeliwa lub z PEHD o wysokosci min. 270 mm z pokrywag
zeliwng o srednicy min. 150 mm, w przypadku lokalizacji skrzynki w terenie
nieutwardzonym; teren wokét skrzynki nalezy umocni¢ w promieniu min. 0,25 m liczac od
trzpienia o ile w dokumentacji projektowej nie wskazano inacze;j.

3.1.4. urzadzenia do ptukania sieci:

a) Hydranty podziemne na ci$nienie robocze PN10 (1,0 MPa) lub PN16 (1,6 MPa).

b) Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS400 zgodnie z EN1563.

c) Pelne zabezpieczenie antykorozyjne (warstwa powloki jak dla ksztattek z zeliwa
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sferoidalnego):
o zewnetrzne — metodg proszkowg przy uzyciu farby epoksydowej,
o wewnetrzne — metodg proszkowg przy uzyciu farby epoksydowej lub emaliowane.

d) Tiok uszczelniajgcy (grzybek) wykonany z Zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty
niescieralnym, odpornym na starzenie tworzywem sztucznym z elastomerem.

e) Dodatkowe zamkniecie w postaci kulowego zaworu zwrotnego.

f) Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej. Nakretka wrzeciona i
tuleja prowadzgca tlok uszczelniajgcy wykonana z mosigdzu  utwardzonego
powierzchniowo.

g) Uszczelnienie dtawicy typu o-ring (co najmniej podwojne — min. 2 uszczelki).

h) Hydrant winien posiada¢ samooczyszczajgcy system odwadniajgcy. Odwodnienie powinno
dziata¢ tylko przy petnym zamknieciu hydrantu, w potozeniach posrednich i przy otwarciu
odwodnienie powinno by¢ szczelne. Krociec do odwodnienia hydrantu nalezy umiesci¢ w
warstwie zwiru (50x50x30cm) o granulacji 8+16mm. Nalezy zastosowac otuling podziemne;j
czesci hydrantu.

i) Zamkniecie przeptywu wody w hydrancie musi odbywaé sie poprzez ttok lub grzybek
uszczelniajgcy, ktéry blokuje przeptyw w tulei (gniezdzie). Grzybek wykonany z mosigdzu
utwardzonego powierzchniowo. Niedopuszczalne sg rozwigzania, gdzie gumowy ttok
(grzybek) zamyka przeptyw w nieobrobionym odlewie korpusu hydrantu.

J) Wszystkie montowane hydranty muszg posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wydane przez
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie koto Otwocka.

3.1.5. Studnie odwodnieniowe:

a) studnie odwodnieniowe z elementéw betonowych nalezy budowac z kregow betonowych
DN 1200 mm z ptyta nastudzienng i pierscieniem odcigzajgcym; nalezy stosowac studnie z
kregow zgodnych z PN-B-10729 jako kompletne z prefabrykowanych elementow
betonowych i Zzelbetowych igczonych na uszczelki gumowe, zapewniajgce catkowitg
szczelnos¢ (bet. min. C35/45, nasigkliwo$¢ nw<5%, mrozoodpornos¢ — F-150, rodzaj gumy
dostosowany do przewidywanej agresji chemicznej), elementy denne winny by¢ wykonane
fabrycznie do Srednic i katow wlotéw i wylotéw. Dla studni o gtebokosci powyzej 3,0m
nalezy stosowaé¢ kominy ztazowe DN1000mm. Catos¢ studni (komora robocza, przejscie
przez $ciany studni, przykrycia, stopnie ztazowe w otulinie tworzywowej) musi by¢
wykonana fabrycznie.

3.1.6. inne materiaty oraz oznakowanie uzbrojenia:
dla zasuw i hydrantéw oraz innych elementéw wskazanych w dokumentacji nalezy stosowac
oznaczenie za pomocg tabliczek aluminiowych umieszczonych na wysokosci ok. 1,5 m na
istniejgcych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupkach
stalowych/betonowych. Oznaczenia te nalezy lokalizowa¢ w odlegtosci nie wigekszej niz 5m
od opisywanego obiektu. Dla tablic oznaczajgcych zasuwy obowigzuje tto niebieskie. Na
tabliczce nalezy oznaczy¢ domiary w [m] poprzez wybicie wartosci numeratorem o
wysokosci znakéw min. 15 mm i ich zaznaczenie w sposdb trwaty kolorem niebieskim.

3.1.7. beton:

beton zgodny z PN-EN 206-1.

3.2. Skladowanie materiatow

Przechowywane materialy i urzgdzenia nalezy konserwowaC i przechowywa¢ zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych i zaleceniami producenta oraz w sposoéb umozliwiajgcy tatwg
identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywa¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta. Transport i sktadowanie rur i ksztattek
muszg byC przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wiasciwosci materiatow i zewnetrznych
warunkéw panujgcych podczas procesu. tak aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.
Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materialy pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach
lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

Poszczegdlne partie rur, dostarczone przez wytworce powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci
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zgodnie z ZN-G-3150, zawierajgce informacje wystarczajgce dla zidentyfikowania wszystkich rur.
Deklaracja powinna zawiera¢ co najmniej:

nazwe i adres dostawcy wydajgcego deklaracje,

identyfikacje wyrobu (oznakowanie rur, partia, seria lub numer serii, iloS¢ rur w partii i
zrédto pochodzenia),

normy (PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005) lub inne dokumenty normatywne odnoszgce sie do
wyrobu, okreslone w sposéb wyczerpujgcy, jasny i doktadny,

inne dodatkowe informacje, jak technologie wykonywania potgczen zgrzewanych rur PE,
wyniki przeprowadzanych badan,

date wystawienia deklaracji,

podpis i stanowisko, wzglednie inny réwnowazny sposéb identyfikacji osoby upowaznionej,
oswiadczenie, ze deklaracja zostata wydana na wytgczng odpowiedzialnos¢ dostawcy.

Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, w zwigzku z czym:

nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podtoza, na ktéorym sa
sktadowane lub przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i
metod przeftadunku,
Rury w prostych odcinkach, skladowaé w stosach na rownym podtozu, na podktadach
drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 m i w odstepach 1 do 2 metrow. Nie
przekraczaé wysokoséci skladowania ok. 1 m,
Rury w kregach skladowac¢ na ptasko na rownym poditozu na podktadach drewnianych,
pokrywajgcych co najmniej 50% powierzchni sktadowania. Nie przekracza¢ wysokosci
sktadowania 2 m.
Rury o réznych srednicach powinny by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe,
to rury o wiekszych srednicach i grubszych sciankach powinny znajdowaé sie na spodzie.
To samo dotyczy uktadania rur na srodkach transportowych.
Szczegdlnie nalezy zwracac¢ uwage na zakonczenia rur i zabezpieczac je ochronami (korki,
wkiadki itp.).
Nie dopuszczaé do skiadowania materiatdbw w sposéb, przy ktérym mogtyby wystgpié
odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.) - w miare mozliwosci przechowywac i
transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.
Nie dopuszczac¢ do zrzucenia elementdw.
Niedopuszczalne jest ,wleczenie" pojedynczych rur, wigzek lub kregéw po podtozu.
Zachowac szczegolng ostroznosc¢ przy pracach w obnizonych temperaturach zewnetrznych
poniewaz podatnos¢ na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujemnych znacznie
wzrasta.
Transport powinien by¢é wykonywany pojazdami o odpowiedniej dlugosci, tak by wolne
konce wystajgce poza skrzynie tadunkowg nie byly dtuzsze niz 1 metr; rury w kregach
powinny w catosci leze¢ na ptasko na powierzchni tadunkowe;j.
Ksztattki, ztgczki i inne materiaty powinny by¢ sktadowane, w sposéb uporzadkowany, z
zachowaniem wyzej omawianych srodkdéw ostroznosci.
Tworzywa sztuczne majg ograniczong odpornos¢ na podwyzszong temperature i
promieniowanie UV, w zwigzku z czym nalezy chronic je przed:

o diugotrwatg ekspozycjg stoneczng,

o nadmiernym nagrzewaniem od zrodet ciepta.

Sktadowanie transport i roztadunek rur nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami dostawcy
elementow.

4. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.

5. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami ST oraz projektu organizacji robot.
Transport rur i ksztattek oraz studni musi byé tak przeprowadzony, aby wyroby nie ulegly
uszkodzeniu.
Przewo6z rur moze by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi. Rury powinny by¢
zabezpieczone przed zarysowaniem przez podiozenie tektury falistej i desek pod tancuchy
spinajgce boczne sciany skrzyn samochodu.
Zatadunek, roztadunek i transport materialtbw wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy elementow.
Materiaty i urzgdzenia nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych, zgodnie z zaleceniami
producenta.
Transport powinien zapewniac:

o stabilnos¢ pozycji zatadowanych materiatow,

e zabezpieczenie materiatdw przed uszkodzeniem,

e kontrole zatadunku i wytadunku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady jakosci Robot podano w ST-00.

6.1. Badanie materiatlow uzytych do budowy sieci wodociggowej

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.

6.2. Kontrola jakosci Robot

a) sprawdzenie zgodnosci wykonania wodociggu z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru,
b) sprawdzenie szczelnosci
c) sprawdzenie jakosci wykonania,
d) sprawdzenie usunigcia wszystkich usterek.
Materiaty przeznaczone do wbudowania powinny posiadac atest producenta oraz uzyskaé przed
wbudowaniem akceptacje Inspektora Nadzoru z wpisem do Dziennika Budowy.

6.3. Préby szczelnosci, badania

1. Wodocigg nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z PN-B-10725, PN-EN 805.

2. Badania wody na sieci wodociggowej, nalezy wykona¢ przed realizacjg podtaczen
(przytaczy). Badania wody na przytaczach nalezy wykonaé po montazu przed
uruchomieniem dostawy wody do nieruchomosci. Przed wykonaniem badarn wody czy to z
sieci lub przytagczy nalezy przewody poddaé dezynfekcji oraz ptukaniu.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar Robét polega na okresleniu faktycznego zakresu Robét oraz podanie rzeczywistych iloSci
uzytych materiatéw. Ogdélne zasady obmiaru Rob6t podane sg w ST-00.

Jednostkg obmiaru jest:

1 mb - dla wodociggu,

1 kpl. - wezet hydrantowy,
1 kpl. — studnia pomiarowa,
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1 kpl. - dla wykonania prob szczelnosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady Odbioru Robét podano w ST-00.

Odbiér Robét moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych prob,
pomiarow, badan i inspekcji, jak rowniez wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze odpowiednimi normami i przepisami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.
Ptatnosci za wykonanie robot, przy realizacji niniejszej inwestycji zgodnie z zakresem Umowy,
stanowig nierozerwalng czesc¢ ptatnosci za ww. elementy przedstawione w ST-00.
Koszty robét wodociggowych, zwigzanych z realizacjg niniejszej inwestycji Wykonawca uwzgledni
w cenie jednostkowej zwigzanej z dang pozycjg Przedmiaru Robét.
Roboty na sieci wodociggowej, zwigzane z realizacjg niniejszej inwestycji, obejmujg miedzy innymi
wszystkie koszty zwigzane z:
e dostawg i wykonaniem rurociggéw, w tym wypustow do granic nieruchomosci wraz z
przetgczeniami,
wykonaniem przejs¢ pod przeszkodami i skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem terenu,
dostawg i wykonaniem montazu armatury i zestawéw hydrantowych,
przygotowaniem i wykonaniem prob szczelnosci i dezynfekcji oraz badan jakosci wody przez
akredytowane laboratorium,
odtworzenia terenu, itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-EN 805:2002 Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczace systemow
zewnetrznych i ich czesci sktadowych
PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia
PN-EN 1074:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce
PN-EN 545:2010 Rury , ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztgcza
do rurociggéw wodnych
PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych
PN-B-10736:1999 Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych
i kanalizacyjnych Warunki techniczne wykonania
PN-EN 197-1 Cement — cze$6 1 : Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku
PM-EN 1092-2 Ko’mi_erze i. ich potgczenia. Ko’fnie_rze okragte o_lo rur, ar.matury,
tacznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.
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INNE PRZEPISY
Wymagania COBRTI INSTAL ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych”,
Instrukcja montazowa uktadania rurociggoéw z rur zeliwnych

Instrukcja montazowa uktadania rurociggéw z PE

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowiazujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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